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1. CONSIDERATII GENERALE

Aceasta specificatie se refera la cerintele minime pe care trebuie sa le indeplineasca masticul

epoxidic EPC ce urmeaza a fi utilizat in cadrul acestei investitji.

Cerintele minime pe care le acopera se refera la testarea, la livrarea masticului epoxidic in
conformitate cu prevederile standardelor/ normelor/ normativelor/ codurilor mentionate in continuare

precum si a foii de date anexate prezentei specificatii tehnice.
2. RESPONSABILITATEA FURNIZORULUI
Furnizorul principal poarta intreaga responsabilitate pentru produsul furnizat.
3. STANDARDE, NORME, NORMATIVE, CODURI

Masticul epoxidic va fi testat in concordania cu prevederile prezentei specificatii, foii de date

anexata si a fisei tehnice a firmei producatoare.
4. MODUL DE REZOLVARE A UNOR EVENTUALE CONTRADICTII

In cazul aparitiei unei (unor) contradictii intre prevederile acestei specificatii, inclusiv foii de
date si codurile, standardele, normele, normativele mentionate mai sus, fabricantul trebuie sa notifice, in
termen util, beneficiarului necesitatea revizuirii acesteia si/sau aprobarea scrisa privind fabricatia si

livrarea produsului respectiv.

Ordinea de prioritate ce urmeaza a fi respectata in rezolvarea litigiului aparut ca rezultat al
aplicarii prevederilor prezentei specificatii, inclusiv a foii de date, standardelor, normelor, normativelor

este urmatoarea:
o foaia de date anexat3;
e prezenta specificatie;
e codul/standardul/norma/normativul invocat;
e alte standarde nationale sau internationale, in vigoare.

Toate abaterile de la cerintele prezentei specificaiii incluzand foaia de date si dupa caz, alte
anexe, standardele, normele, normativele, codurile de referinta vor trebui sa fie prezentate distinct, fara
echivoc, in oferta fabricantului. In absenta acestora, se va presupune indeplinirea integrala a tuturor

prevederilor respective.

Indeplinirea integrald a tuturor prevederilor prezentei specificatii si/sau a codurilor, standardelor,

normelor si normativelor de referinta nu scuteste fabricantul de raspunderea furnizarii unui material
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proiectat, realizat, testat si livrat corespunzator, capabil sa indeplineasca conditiile de utilizare/operare

specificate, concomitent cu respectarea normelor legale privind siguranta in exploatare, durata normala
de serviciu, securitate si sanatate Th munca, aparare impotriva incendiilor si protectia mediului

inconjurator.
5. PREVEDERI FINALE

Livrarea masticului epoxidic EPC se va face conform reglementarilor in vigoare ce completeaza

cerintele mentionate in prezenta specificatie tehnica.

Livrarea masticului epoxidic EPC se va efectua numai dupa rezolvarea, cu confirmarea in
documente scrise, a tuturor litigiilor aparute pe parcursul aplicarii prevederilor din prezenta specificatie

tehnica.

La livrarea masticului epoxidic EPC fabricantul va emite clientului, dupa caz, urmatoarele

documente:
e Tnregistrari privind testele certificate;
e date privitoare la fabricant;
e foaia de date;
o certificat de calitate si declaratie de conformitate;

o certificat de garantje.
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FOAIE DE DATE
MASTIC EPOXIDIC EPC

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1.

Caracteristici generale:

Este un produs bicomponent realizat dintr-un compozit epoxidic care se caracterizeza printr-o
aderenta ridicata la divese suporturi —lemn,metal,beton etc. cu foarte buna rezistenta la medii chimice
agresive si produse petroliere cat si o mare putere de penetrare.

Compozitul epoxidic confera sistemelor de protectie anticorosiva realizate o rezistent{a chimica foarte
mare, rezisten{a mecanica mare, specifica rasinilor epoxidice cu elemente de umplutura si proprietai
dielectrice foarte bune.

. Caracteristici de monta;:

Masticul epoxidic este destinat protectiei anticorosive a robinetelor metalice ingropate.

3.Conditii de mediu ambiant:

Conditiile de mediu in timpul aplicarii compozitului:

Temperatura mediului: 0 + + 40°C

Temperatura suportului: 5 + + 40°C

Umiditatea atmosferica in timpul aplicarii: max. 65%.
Temperatura de utilizare: -30°C + +90°C.

. Caracteristici material:

Aspect: Pasta extrem de vascoasa;
Culoare: Bej -gri inchis;
Densitate: 1,55 max g/cm®.

. Conditii de pregatire a suprafetei si de aplicare:

Masticul epoxidic EPC se aplica cu ajutorul unei pensule, a unui trafalet sau dupa caz a unei spatule
din plastic - numai pe suprafete curate si uscate.

Pregatirea suprafefei-suport: Aplicarea produsului pe suprafata-suport se face numai dupa
pregatirea corespunzatoare a acesteia : sa fie stabila, rezistenta, curata, desprafuita si degresata;
Pregatirea suprafetei este prezentata in detaliu in caietul de sarcini de protectie anticorosiva AS-
1CEOQQO, capitol 3.1,

Umiditatea se indeparteaza printr-o incalzire ugoara cu 10 + 20°C peste temperatura ambianta. Se
interzice aplicarea in conditiile cand umiditatea este peste 80 %;

Rezultatul va fi consemnat intr-un buletin de masurare ce va face parte din cartea construciiei.
Masurarea se va executa in prezenta supervizorului. Pe suprafata metalica pregatitd corespunzator
se aplica un prim strat de compozit epoxidic bicomponent. In cazul stationarii ansamblului pe care se
aplica protectia (mai mult de 24 ore), aceasta va asigura si o protectie foarte eficienta pana la
realizarea structurii specifice de etansare-izolare.

Peste acest prim strat se aplica urmatorul strat dupa cca. 8 ore pana la obtinerea grosimii optime.
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Produsul final se realizeaza prin amestecarea celor doua componente in raportul gravimetric indicat in
buletinul de analiza (nu volumetric);

Se recomanda prepararea unor cantitati care pot fi aplicate in 25-30 minute (23°C ). Timpul de intarire
a peliculei de compozit epoxidic —in conditii normale de umiditate si temperatura - este de cca. 24
ore,));

Dupa cca.24 de ore — in conditii normale de temperatura si umiditate - are loc o reticulare in proportie
de cca. 95 %, iar timpul total de reticulare este de cca.7 zile;

Dupa terminarea tuturor operatiilor, ustensilele se vor curata cu un solvent adecvat.

. Conditii de calitate:

Agrement tehnic emis de Comisia de Agrement Tehnic in Construcitii, conform legislatiei in vigoare
Certificat de Calitate, documente de garantie si tehnologie de aplicare (cu mentiunea utilajelor
agreate pentu a fi folosite la aplicare)

Document:STP-ME-221-0 Pagina 6 din 6
Fisier:stp-me-221-0.doc



